ZkusSebni svar

rozpis zkousek

Zadavatel: Welding servis

Vyrobce: Nova svarfovna s.r.o.

Expertni organizace: | Welding Inspect Pocet kusu: 1
Predmét: Plech Rozmér: 12 mm
WPQR &.: 100/14 pWPS: 100/14/01
Cislo vzorku: 100 Druh svaru: BW 12 V ss ml
Materidl (skupina): S 355J2 +N Metoda: 135
Tavba: 123456 Poloha svarfovani: PA
Pfidavny material: ESAB OK Aristorod 12.50 Svérec: Novak

Souvisejici dokumenty: CSN EN ISO 15614-1

ZkouSka Pocet Predpis - podminky
Zkouska tahem napfic¢ 2 CSN EN ISO 4136

Zkouska tahem svarového kovu - podél

ZkouSka tahem zakladniho materiélu

ZkouSka rdzem v ohybu svar 1 sada CSN EN ISO 9016

T=-20°C pfechod 1 sada CSN EN ISO 9016

Zkouska lamavosti (ohybem) lic + kofen

Etnu= 4 xt= mm bo&ni 4 CSN EN ISO 5173

Uhel ohybu = 180 ° podél

Zkouska tvrdosti HV 10 1 CSN EN ISO 9015-1
ZkouSka makrostruktury + foto 1 CSN EN ISO 17639
Zkouska mikrostruktury + foto

Chemické analyza svarového kovu

Zkouska odolnosti vudi korozi

Podil feritu v austenitu metodou EMG

Podil feritu v duplexu metalograficky

ZkousSka rozlomenim

Nedestruktivni zkouska PT

Nedestruktivni zkouska VT

Nedestruktivni zkouska UT

Nedestruktivni zkouska RT

PFitomnost inspektora pfi destruktivnich zkouskach ne
Protokoly v jazyce Ccz
Pocet protokoli + foto navic 1

ZkuSebni télesa po zkouSce odebereme ne




